
اتصالات مکانیکی میلگرد
کوپلر |  C O U P L E R

دارنده نشان استاندارد



 وصله پوششــی             در مقایســه با وصله مکانیکی

ــا اورلــپ انجــام در  ــه روش ســنتی وصله‌پوششــی ی ســالیان متمــادی اســت کــه اتصــال میلگردهــا ب
مقایســه بــا وصله‌مکانیکــی می‌گیــرد. امــا یافته‌هــای اخیــر بســیاری از مهندســین ســازه، معمــاران و 
فعــالان عرصــه عمــران از ناکارآمــدی و فوایــد انــدک روش وصله‌پوششــی در مقایســه بــا وصله‌مکانیکــی 
ــه  ــی روش وصله‌مکانیکــی ب ــی جایگزین ــی در خصــوص عوامــل اصل ــد. در ادامــه مطالب ــر می‌دهن خب

ــم. ــه می‌دهی ــی ارائ وصله‌پوشش

به آینده بنگرید! کدام روش را برای رســیدن به پیوســتگی             مطلوب‌تر در ســازه‌های عمرانی بتنی انتخاب می‌کنید؟

محدودیت در طراحی
•بــه طــور معمــول طــول وصلــه پوششــی مــورد نیــاز بــرای میلگردهــای تحــت 

تنــش بیشــتر اســت از میلگردهــای تحــت فشــار

•وصلــه پوششــی تعــداد میلگردهــا را در مقطــع بتنــی دو برابــر مــی کنــد کــه 

منجــر بــه ازدحــام میلگــرد شــده و از ســهولت جریــان مخلــوط بــن ممانعــت 

بعمــل مــی آورد.

هزینه های پنهان
• افزایش قطر میلگرد، افزایش طول وصله پوششی را به همراه دارد.

• استفاده از بتن با مقاومت پایین، افزایش طول وصله پوششی را به همراه دارد.

• وصلــه پوششــی  دارای معایبــی از جملــه  زمــان زیــاد انجــام محاســبات، احتمــال انجــام اشــتباه در محاســبات و بیــش ازحــد 

نیــاز بــرآورد کــردن مــی باشــد.

وصلــه پوششــی بــرای رســیدن بــه اســتحکام بــه بــن اطــراف خــود وابســته اســت و بنابرایــن عــدم یکنواختــی و پیوســتگی 

ســاختاری کامــاً در ایــن روش مشــهود اســت.

وصله مکانیکی اســتحکام بسیار بالاتری نسبت به وصله پوششی 
فراهم می‌آورد.
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آیا روش وصله پوششــی قابل اطمینان است؟
•استحکام وصله پوششی از طریق اثر متقابل با بتن ایجاد می‌شود.

•کارایی سیکلی ضعیف وصله پوششی. 

•بــه جهــت جلوگیــری از واپاشــی بــن، ممکــن اســت نیــاز بــه میلگــرد اضافــی 

باشــد کــه منجــر بــه افزایــش ناخواســته‌ی نیرو‌هــای ثقلــی می‌گــردد.
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 وصله پوششــی             در مقایســه با وصله مکانیکی

به آینده بنگرید! کدام روش را برای رســیدن به پیوســتگی             مطلوب‌تر در ســازه‌های عمرانی بتنی انتخاب می‌کنید؟

وصله مکانیکی پویاگستر
شــرکت پویاگســتر بــا بهره‌گیــری از بــه‌ روز‌تریــن فناوری‌هــا در رزوه کــردن میلگــرد و تولیــد انــواع اتصــالات مکانیکــی اســتاندارد، آمــاده ارائــه خدمــات و محصــولات 

ــد. ــی می‌باش ــای عمران ــه پروژه‌ه ــود ب خ

قابل اطمینان
•وصله مکانیکی مشابه میلگرد پیوسته عمل می‌کند.

•استحکام وصله مکانیکی مستقل از کیفیت بتن است.

•انعطاف پذیری مستقل از بتن را به همراه دارد.

•استحکام بالاتر قابل دستیابی است.

•استحکام قابل پیش بینی در مقابل حوادث طبیعی را دارد.

•کارایی عالی در بار‌گذاری سیکلی را به همراه دارد.
سهولت در طراحی

•کاهش تراکم میلگرد و بهبود تثبیت بتن

•بهبود نسبت میلگرد به بتن

•حذف وصله پوششی در مناطق تحت تنش زیاد

•افزایش انعطاف پذیری و انتخاب گزینه‌های مختلف طراحی

سایر مزایا
•افزایش ظرفیت تحمل نیروهای برشی در ستون‌ها

•افزایش مقاومت در برابر نیروهای ضربه‌ای 

•افزایش مقاومت در برابر زلزله

•بهبود کارایی خستگی با سیکل پایین

•اتصــال انــواع وصله‌مکانیکــی در هــر طــول، شــکل، قطــر و یــا ترکیبــی از 
قطــر میلگــرد

•بدون نیاز به ابزار و یا مهارت ویژه جهت اتصال میلگردها

•بدون نیاز به قدرت بالا جهت اتصال میلگردها

•سهولت در بازرسی و نظارت اتصالات

•بر طرف ساختن محدودیت اتصالات

•مقاومت در برابر نیروی کششی

مقرون به صرفه بودن
•عدم نیاز به مهارت خاص 

ــا  ــش هزینه‌ه ــل کاه ــروژه بدلی ــرا در پ ــد اج ــرعت رون ــش س •افزای

و ســهولت اجــرا

•کاهش نیروی انسانی و هزینه‌های کارگری

ــه  ــول وصل ــذف ط ــل ح ــی بدلی ــرد مصرف ــه میلگ ــش هزین •کاه

ــرد ــی میلگ ــی و پرت پوشش

•صرفه‌جویی اقتصادی در مصرف بتن

•سبک‌شدن وزن سازه به دلیل وزن ناچیز کوپلر

•تامین فضای مناسب در طراحی سازه

اتصــالات پویــا تنهــا تولیــد کننــده وصلــه بــا اســتاپ میانــی 
می‌باشــد.



کاربردهای روش کوپلر

کوپلر موقعیت:
امکان اتصال در مقطعی که هیچکدام از میلگردها 

امکان چرخش ندارند را فراهم می‌کند.

انتهایی: کوپلر 
جایگزین خم میلگردها در قسمت فوقانی ستون‌ها

کوپلر جوشی سازه:
امکان اتصال قطعات بتنی را به سازه فلزی 

فراهم می‌کند.

استفاده از اتصالات مکانیکی در 
برطرف کردن مشکلات سازه، راه 

حلی ایده‌آل است.



وصله پوششــی نیاز به میلگرد بیشتری دارد

وصله مکانیکی تراکم میلگرد را کاهش می‌دهد و بســیار ســریع و مطمئن نصب می شود.

کوپلر استاندارد و تبدیل:
اتصال دهنده دو میلگرد در محلی که حداقل یکی 

از میلگردها توانایی چرخش دارند.

کوپلر پیچی:
اتصال دهنده دو میلگرد بدون نیاز به رزوه کردن سر میلگردها



کوپلر استاندارد - مستقیم و معکوس

ردیف
قطر میلگرد  

)mm(

قطر خارجی 

)mm(

طول کوپلر 

)mm(

گام رزوه 

)mm(

11624422.5

21828492.5

32030502.5

42233553

52538603

62841653

73048703

83248753

93653853.5

104058903.5

ردیف
قطر میلگرد  

)mm(

قطر خارجی 

)mm(

طول کوپلر 

)mm(

گام رزوه 

)mm(

118/1627482.5

220/1829492.5

322/2033553

425/2237623

528/2541653

630/2848703

732/3048753

836/3253853

940/3658913.5

ــرای چرخــش نداشــته باشــد، مــورد  ــر در هــر بخــش از ســازه کــه شــرایط اســتاندارد ب ــن کوپل ای

ــت‌گرد  ــر آن راس ــرف دیگ ــرد و ط ــی چپ‌گ ــر از طرف ــی کوپل ــرد. رزوه داخل ــرار می‌گی ــتفاده ق اس

می‌باشــد. بــا چرخانــدن کوپلــر توســط آچــار کوپلــر، آرماتــور در رزوه کوپلــر درگیــر می‌شــود و کوپلــر 

ــود. ــته می‌ش ــن رزوه بس ــا آخری ت

ــرای  ــر ب ــن کوپل ــر می‌شــود. ای ــه یکدیگ ــور ب ــف آرمات ــل ســبب اتصــال دو ســایز مختل ــر تبدی کوپل

ــاوت  ــل نمــودن دو ســایز متف ــا تبدی ــد شــده و ب ــاوت تولی ــا طــول قطــر متف ــور ب اتصــال دو آرمات

ــی  ــای وصله‌مکانیک ــن مدل‌ه ــی از کارآمدتری ــی یک ــر تبدیل ــاص دارد. کوپل ــردی خ ــرد عملک میلگ

اســت.

کوپلر تبدیل

کوپلر چپ‌گرد ‑ راست‌گرد

ــای  ــب در بخش‌ه ــر اغل ــدل کوپل ــن م ــت. ای ــرد اس ــالات میلگ ــه در اتص ــن وصل ــر مصرف‌تری ــدل و پ ــن م ــج تری ــی( رای ــتاندارد )میان ــر اس کوپل
مختلــف یــک ســازه بــرای اتصــال دو آرماتــور کــه حداقــل یکــی از آرماتور‌هــا توانایــی چرخــش دارنــد، مــورد اســتفاده قــرار می‌گیرنــد و بــه دلیــل 

ــروف اســت. ــز مع ــر راســت‌گرد نی ــه کوپل ــر اســتاندارد میلگــرد ب ــی کوپل ــودن رزوه داخل راســت‌گرد ب



کوپلر پیچی

طول کوپلر )mm(قطر خارجی )mm(قطر میلگرد  )mm(ردیف

1164596

21845115

32048120

42252140

52557160

62863185

73068220

83268220

93679250

104089280

انتهایی کوپلر 

کوپلر جوشی سازه

ردیف
قطر میلگرد  

)mm(

قطر خارجی 

)mm(

طول کوپلر 

)mm(

گام رزوه 

)mm(

11638212.5

21840232.5

32043252.5

42248283

52558313

62863343

73068363

83275383

93683413.5

104095463.5

ردیف
قطر میلگرد  

)mm(

قطر خارجی 

)mm(

طول کوپلر 

)mm(

1163225

2183427

3203829

4223831

5254336

6284839

7305340

8325342

9366346

10406851

ــالات  ــی اتص ــم انتهای ــخگوی خ ــی پاس ــار انتهای ــان مه ــا هم ــی)Terminator Coupler(ی ــر انتهای کوپل

ــاب در  ــن ق ــه و جایگزی ــرار گرفت ــرد( ق ــور )میلگ ــای طــول آرمات ــر در انته ــدل کوپل ــن م می‌باشــد. ای

ــن اتصــال از  ــک اتصــال مســتحکم می‌شــود. ای ــی موجــب ی ــر انتهای ــه اســت. کوپل ســازه‌های ب‌‌تنآرم

ــراه دارد. ــه هم ــرد ب ــی در مصــرف میلگ ــرده و صرفه‌جوی ــری ک ــرد جلوگی ــدازه میلگ ــش از ان ــم بی تراک

در موقعیتــی از ســازه کــه طــول آرماتــور )ریشــه انتظــار( از حــد اســتاندارد بــرای اتصــال کم‌تــر باشــد از کوپلــر پیچــی اســتفاده می‌نماییــم. کوپلــر 
پیچــی )کوپلــر بغــل پیــچ یــا همــان کوپلــر قفل‌شــونده( متناســب بــا قطــر میلگــرد کــه درون آن قــرار خواهــد گرفــت، دارای تعــدادی پیــچ بــرای 

بســته )پیــچ( شــدن بــر روی آرماتــور اســت.

از ایــن وصلــه بــرای اتصــال آرماتــور بــه ســازه فلــزی اســتفاده می‌شــود. کوپلــر جوشــی ســازه بــا الکتــرود مخصــوص 

ــی  ــرایط بحران ــر در ش ــن کوپل ــد. ای ــال می‌یاب ــازه اتص ــز س ــه فل ــکاری ب ــد جوش ــتاندارد فراین ــوب اس در چارچ

ــازه‌های  ــر، در س ــدل کوپل ــن م ــرف ای ــده مص ــم عم ــی حج ــور کل ــی دارد. بط ــرد مثبت ــزی، عملک ــازه‌های فل س

ــز اســت. اســکلت فل



شــرکت پویاگســتر پیمانــکار تخصصــی خدمــات رزوه می‌باشــد؛ تســت، راه انــدازی و آمــوزش تنظیــم دســتگاه چــه 

در محــل کارگاه کارفرمــا و چــه در محــل کارگاه شــرکت قابــل انجــام اســت. دســتگاه‌های ایــن شــرکت دارای 6 

مــاه گارانتــی و ده ســال خدمــات پــس از فــروش می‌باشــد.

دستگاه استاندارد رزوه زنی

جهت رزوه‌کردن میلگردهای ساده و آجدار در قطرهای مختلف از 16 تا 40 میلی‌متر

• راندمان بالای رزوه‌زنی در کارکرد طولانی مدت به واسطه مدار برق و گیربکس قوی

• کاهش هزینه در تعمیر و نگهداری دستگاه به واسطه کیفیت ساخت بالای دستگاه

• طولانی بودن عمر مفید و استهلاک کم دستگاه

• ایجاد رزوه مربوط به اتصال‌مکانیکی )کوپلر( و انواع رزوه بولت‌های ساختمانی

• سهولت در اجرا، پیشرفت سریع در عملکرد پروژە‌ها و سرعت بالای دستگاه

• قابلیت جابه‌جایی دستگاه رزوه زنی به واسطه پرتابل بودن دستگاه از نظر ابعاد

• استفاده از گیج‌های کنترل رزوه جهت سهولت در آموزش و اطمینان از کیفیت رزوه

مزایای دستگاه رولینگ:

در میلگردهــا بــرای مصارفــی ماننــد بولــت کــه نیازمنــد طــول رزوه تیغچه و رولینگ در سایز‌هایی متناسب با نیاز شما طراحی و تولید می‌گردد.

بلنــد می‌باشــد،این دســتگاه قابلیــت رزوه‌کاری میلگــرد طبــق 

طــول و گام رزوه سفارشــی را دارا می‌باشــد.

 • ۵/۵ کیلو‌وات

• سایز‌ ۱۶ تا ۴۰ میلی‌متر

• طول رزوه ۲۰ سانتی‌متر 

بولت و مهرهادوات جانبی و مصرفی دســتگاه رولینگ میلگرد

ویژگی‌های دستگاه رولینگ



اجرای عملیات رزوه میلگرد
ویژگی‌های متمایز اکیپ اجرایی خدمات رزوه شرکت پویاگستر به شرح زیر می‌باشد:

ــی در  ــای اجرای ــش اکیپ‌ه ــارت و پای نظ
ــی: ــای عمران پروژه‌ه

کنترل موارد ایمنی و سالم بودن دستگاه توسط مسئول اجرایی:

بکارگیری نیروهای آموزش دیده:

ــی  ــتمر و میدان ــورت مس ــه ص ــود ب ــل خ ــر عوام ــه ب ــا تکی ــتر ب ــرکت پویاگس ش

ــط  ــا، توس ــی رزوه‌ه ــری و بررس ــا نمونه‌گی ــوده و ب ــد نم ــی بازدی ــای اجرای از پروژه‌ه

ابزارهــای متفــاوت از جملــه کولیــس دیجیتــال، گیــج بــرو ‑ نــرو و کنتــرل و نصــب 

درپــوش پلاســتیکی جهــت محافظــت از رزوه، کیفیــت اتصــالات انجــام شــده را کنترل 

ــکاری  ــر هم ــب آزمایشــگاه‌های معتب ــا اغل ــن شــرکت پویاگســتر ب ــد. همچنی می‌نمای

نمــوده و در هرمرحلــه از کار بــا هماهنگــی کارفرمــا، تست‌کشــش و آزمایشــات لازم بــر 

ــاند. ــام می‌رس ــه انج ــده را ب ــای رزوه ش روی میلگرده

بــا توجــه بــه اینکــه ابــزار و ادوات و قطعــات دســتگاه رولینــگ در حیــن اجــرا بعــد از چنــد روز کار مســتهلک شــده و همچنیــن قطعــات دســتگاه نیــاز بــه نظافــت دوره‌ای بــا 

مــدت زمــان مشــخص دارد. از ایــن رو بــا توجــه بــه حساســیت اجــرای رزوه و همینطــور حساســیت شــرکت پویاگســتر مبنــی بــر اســتفاده از ابــزار و قطعــات ســالم، مســئول 

مربوطــه بصــورت مــداوم صحــت ســامت آن‌هــا را چــک می‌نمایــد.

ــه اهمیــت و حساســیت رزوه میلگــرد )اتصــالات مکانیکــی(، ایــن اتصــال  باتوجــه ب

ــرایطی در  ــت ش ــده، تح ــی آموزش‌دی ــده فن ــای زب ــط نیروه ــا توس ــت حتم می‌بایس

ــت  ــورت اس ــن ص ــه ای ــوزش ب ــام آم ــل انج ــرد. مراح ــام پذی ــر انج ــای معتب دوره‌ه

ــرد  ــگ ‌میلگ ــتگاه رولین ــا دس ــوارد کار ب ــی م ــت تمام ــا می‌بایس ــی اپراتوره ــه تمام ک

ــرق دســتگاه  ــه ب ــوط ب ــات مرب ــی دســتگاه رزوه موضوع ــی و مکانیک ــات فن موضوع

ــرای رزوه را  ــوص اج ــر درخص ــورد نظ ــاخص‌های م ــتانداردها و ش ــی اس رزوه و تمام

ــد. فــرا گیرن



 CNC کارخانه تولید کوپلر

طریقه ساخت کوپلر
ســاخت کوپلــر دارای پروســه‌های متفــاوت تراشــکاری می‌باشــد )ســوراخ‌زنی، پــخ زنــی، روتراشــی و…( امــا مهمتریــن پروســه ســاخت کوپلــر، رزوه زنــی داخــل کوپلــر اســت. 

امــروزه رزوه زنــی بــه دو روش انجــام می‌گیــرد:

رزوه زنی با استفاده از قلاویز
قلاویــز زنــی روشــی قدیمــی بــرای رزوه ) دنــده ( کــردن اســتوانه ) مهــره (‌ هــا می‌باشــد. در ایــن روش بــراده بــرداری بــا اســتفاده از ابــزار مخصوصــی بــه نــام قلاویــز بــه روش 

دســتی یــا ماشــینی انجــام مــی شــود. خــاص بــودن ابعــاد قلاویــز کوپلــر و ســایز نمــودن آن از دشــواری‌های ایــن روش بحســاب می‌آیــد. جبــران خطــای اســتهلاک ابــزار، در 

روش قلاویــز امــکان پذیــر نمی‌باشــد.

CNC رزوه ) دنده ( زنی با اســتفاده از دستگاه
در ایــن روش رزوه زنــی بــا اســتفاده از دســتگاه تــراش کنتــرل کامپیوتــر و ابــزار الماســه مخصــوص رزوه زنــی انجــام می‌شــود. ایــن روش، روش نوین‌تــری نســبت بــه  قلاویــز 

می‌باشــد و امــکان جبــران خطــای اســتهلاک ابــزار بــا دســتگاه CNC  فراهــم می‌باشــد.



آنالیز جنس و تست کشش



Diameter of steel 
bar(mm)

Outer Diameter of 
coupler(mm)

Inner diameter of 
coupler(mm)

Length of cou-
pler(mm)

Dimension of 
thread(mm)

12 20 11.9 30 M14*2.0

14 22 13.9 34 M16*2.0

16 26 17.4 40 M20*2.5

18 29 19.4 44 M22*2.5

20 32 20.9 48 M24*3.0

22 36 23.9 52 M27*3.0

25 40 26.3 60 M30*3.5

28 44.5 29.3 66 M33*3.5

32 50 31.8 72 M36*4.0

36 56 34.8 80 M39*4.0

40 62 40.3 90 M45*4.0

کوپلر آپ‌ست

در روش آپ‌ست میلگرد‌های برش خورده در دستگاه فورج سرد قرار گرفته و محل رزوه بر اثر فشار قطورتر می‌گردد.

در ادامه جهت عملیات رزوه‌کاری از دستگاه براده بردار استفاده می‌شود.

مزیت این نوع اتصال، شکست ۱۰۰ درصدی نمونه‌ها از ناحیه میلگرد می‌باشد.

لازم به توضیح است که در روش رولینگ معمولٌا محل شکست از ناحیه نزدیک به رزوه اتفاق می‌افتد.



پروژه‌های انجام شده

پروژه ایران مال

پتروشیمی دماوند عسلویه

بیمارستان ۱۰۰۰ تختخوابی دکتر شریعتی



پروژه چند منظوره 1800 واحدی مژده

پروژه اداری تجاری 17 طبقه رونیکا پلاس

پروژه‌های انجام شده

پروژه ۲۵۲ واحدی الماس تعاونی مسکن دندان پزشکان



تاییدیه مرکز تحقیقات

دارنده نشان استاندارد



ضوابــط آیین نامه های ایران در مورد وصله های مکانیکی
•در ایــران آییــن نامــه بــن ایــران )آبــا( و مبحــث نهــم مقــررات ملــی ســاختمان، بــه عنــوان آیین‌نامه‌هــای مرجــع 
ــای  ــه محدودیت‌ه ــا توجــه ب ــد. ب ــرار می‌گیرن ــورد اســتفاده ق ــن مســلح م ــای ب در طراحــی و اجــرای ســازه ه
موجــود بــرای وصلــه پوششــی مخصوصــا در قطرهــای بالاتــر میلگــرد، مطابــق آییــن نامــه آبــا اســتفاده از وصلــه 

هــای مکانیکــی بــا رعایــت محدودیــت هــای بنــد ۱۸ در همــه بخــش هــای ســازه بتنــی امــکان پذیــر اســت.
ــد در کشــش و فشــار دارای مقاومــت    ــه مکانیکــی میلگردهــا بای ــا "وصل ــن نامــه آب ــد ۱۸‑۴‑۱‑۷ آیی ــق بن •مطاب

ــر Abfy 1.25باشــد. ــل براب حداق
ــه  ــه وصل ــت ک ــن اس ــی ای ــای مکانیک ــاد در وصله‌ه ــری زی ــکل پذی ــا ش ــازه‌های ب ــود در س ــه موج ــا ضابط •تنه

ــود. ــاد ش ــه ایج ــانتی‌متر فاصل ــا ۶۰ س ــان و ب ــک در می ــورت ی ــفره بص ــر س ــا در ه میلگرده

ضوابــط آیین نامه های بین المللی در مورد وصله های مکانیکی

•آییــن نامــه ACI318 اســتفاده از وصلــه هــای مکانیکــی را بــا رعایــت محدودیــت هــای بنــد 12‑14‑3‑2 در همــه 
بخــش هــای ســازه بــن آرمــه امــکان پذیــر مــی دانــد.

•مطابــق بنــد 12‑4‑3‑2 آییــن نامــه ACI318 وصلــه مکانیکــی میلگردهــا بایــد در کشــش و فشــار دارای مقاومــت 

حداقــل برابــر Abfy 1.25 باشــد.

ــیم  ــوع 2 تقس ــوع 1 و ن ــته ن ــه دو دس ــی را ب ــای مکانیک ــه ه ــژه وصل ــای وی ــازه ه ــه ACI318 در س ــن نام •آیی

. می‌کننــد

وصلــه هــای مکانیکــی نــوع 1 فقــط ضوابــط بنــد  12‑14‑3‑2را بــرآورده مــی کننــد، امــا وصلــه هــای مکانیکــی نــوع 

2 عــاوه بــر بــرآوردن ضوابــط بنــد مذکــور حداقــل مقاومــت معــادل مقاومــت کششــی میلگــرد را تامیــن مــی کننــد.

•اســتفاده از وصلــه هــای نــوع 1 در نواحــی مســتعد تشــکیل مفصــل پلاســتیک )بــه فاصلــه دو برابــر ارتفــاع مقطــع 

ــوع 2 در همــه جــای ســازه  ــه هــای مکانیکــی ن از ابتــدای تیــر و ســتون( ممنــوع مــی باشــد، امــا اســتفاده از وصل

امــکان پذیــر اســت.

•براســاس آییــن نامــه ACI318 اســتفاده از وصلــه هــای مکانیکــی )بــه خصــوص وصلــه هــای مکانیکــی نــوع 2( 
اصلــی تریــن روش وصلــه آرماتورهــا در مــوارد ویــژه نظیــر نواحــی اتصــال شــکل پذیــر در ســازه هــای قــاب خمشــی 

ویــژه پیــش ســاخته اســت.
•ضوابــط آییــن نامــه CSA A23 در مــورد وصلــه هــای مکانیکــی عینــا مشــابه آییــن نامــه ACI مــی باشــد بــا ایــن 
تفــاوت کــه در ایــن آییــن نامــه مقاومــت حداقــل وصلــه مکانیکــی 1.2 اســتحکام تســلیم اسمــی و 1.1 اســتحکام 

نهایــی میلگــرد ذکــر شــده اســت.

آدرس: تهران، خ طالقانی غربی، نبش خیابان سرپرست، پلاک 528، طبقه دوم
تلفن: 61948-021 داخلی 3

				        همراه: ۰۹۹۰۴۸۷۵۲۵۷  
فکس: 66412844

www.puyagostar.com              :وب سایت
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